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CERAMICAS APARICI, S.A.

INFORMACION GENERAL
]

CERAMICAS APARICI, S.A.
Carretera Castellon — San Juan de Mor6, Km 7.5
12130 San Juan de Moré6
Castellon, Espafia
Declaracion desarrollada por:
Instituto de Tecnologia Ceramica — (ITC-AICE)
Campus Universitario Riu Sec
Av. Vicent Sos Baynat s/n
12006, Castellon
Andlisis de Ciclo de Vida desarrollado por:

Instituto de Tecnologia Cerdamica — (ITC-AICE). Referencia de informe C142384,
del 10 de diciembre de 2014.

CERAMICAS APARICI, S.A.

CERAMICAS APARICI, S.A. fabrica y comercializa pavimentos y revestimientos

ceramicos y porcelanicos para el mercado nacional e internacional.

La compafiia cerdmica se gesta en Alcora (Castellon de la Plana) en 1961, lugar
donde la fabricacion azulejera es ya, una tradicién asociada a su cultura. En sus
origenes cuenta con un equipo de 8 personas, el cual elabora bizcocho mediante

hornos tradicionales.

En 1966, momento de un gran auge ceramico en toda la provincia, realiza una primera

ampliacién alcanzando 10.000 m? de instalaciones y una plantilla de 50 trabajadores.

En su crecimiento empresarial, Cerdmicas Aparici, destaca por ser una de las

empresas pioneras en lanzar al mercado el pavimento ceramico.

A finales de la década de los setenta efectla una segunda fase de ampliacién en la
que alcanza los 150 empleados, con unas instalaciones de 20.000 m? y con una

capacidad productiva de 6.000 m?.
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Actualmente, las instalaciones de Ceramicas Aparici reinen una capacidad productiva
que llega a alcanzar los 14.500.000 m?/afio y una superficie total de 280.000 m?.

Para mayor informacion, péngase en contacto a través de la siguiente direccion de
correo electronico: info@aparici.com
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EL PRODUCTO
]

Identificacion del producto en la Declaracion Ambiental de

Producto

Esta declaracion ambiental de producto describe informacién ambiental relativa al ciclo
de vida de las baldosas ceramicas de CERAMICAS APARICI, S.A. en un entorno

geografico y tecnoldgico en Espafia en el afio 2013.

Estas baldosas han sido fabricadas por Azulejos y Pavimentos, S.A. y por Ceramicas

Aparici, S.A., ambas sitas en Sant Joan de Mord, Castellén, Espafia.

Las baldosas ceramicas incluidas en este estudio son las pertenecientes al grupo de
absorcion de agua Blll, clasificadas segun la norma UNE-EN 14411:2013 (equivalente
a la norma ISO 13006:2012), es decir, aquellas baldosas ceramicas que tienen una

absorcién de agua superior a 10% (comunmente denominados Azulejos).

Los azulejos incluidos en este estudio incluye diferentes modelos con diferentes
formatos, concretamente, los formatos de producto considerados dentro del alcance
del estudio tienen un espesor que varia entre los 6,5 mm a los 11 mm y son los que se

presentan a continuacion (expresados en cm x cm):

20x20 20x31,6 20x40 20x59,2
14,77x89,45 31,6x44,4 25x59,2 31,6x59,2
25,1x75,6 31,6x75,6 29,75x89,45 31,6x95,3
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Representatividad de la Declaracion Ambiental de Producto

Esta Declaracion Ambiental de Producto incluye informacién ambiental de las baldosas
del grupo de absorcion de agua BIll CERAMICAS APARICI. Al tratarse de una
agrupacion de productos, los resultados que se muestran son representativos del
comportamiento ambiental promedio, ponderado por la produccion, de todos los
formatos incluidos en el alcance. Asimismo, se incluyen los datos ambientales
asociados a los formatos identificados de minimo y maximo impacto ambiental,
acotando de este modo, los resultados promedio obtenidos en el estudio de Andlisis
de Ciclo de Vida.

El analisis del ciclo de vida (ACV) en el que se basa esta declaraciéon se ha realizado
siguiendo las normas I1ISO 14040 e I1SO 14044 vy, el documento de las RCP para
materiales de la construcciéon UNE EN 15804 y la norma UNE-EN 15942, asimismo, se
han tenido en consideracion las RCP para recubrimientos ceramicos de los programas
espafoles de Declaraciones Ambientales de Producto: DAPc y AENOR GlobalEPD.

Esta Declaracién Ambiental de Producto tiene una validez de 5 afios.
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La comparacion de productos de la construccion se debe hacer sobre la misma
funcioén, aplicando la misma unidad funcional y a nivel de edificio (u obra arquitectonica
o de ingenieria), es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo
su ciclo de vida, asi como las especificaciones de la seccion 6.7.2 de la norma UNE-
EN ISO 14025 y con la norma europea EN 15804.

Las DAP de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Il no son directamente
comparables, puesto que las hipétesis, el alcance y las reglas de calculo pueden ser

diferentes.

Unidad Funcional

La Unidad Funcional es “Recubrir 1 m? de una superficie (revestimiento de paredes) de
una vivienda durante 50 afios con baldosas ceramicas de azulejos (grupo de absorcion

de agua BIII)".

Aplicacion del producto

La funcion del producto es recubrir superficies interiores. Este producto es apto para
revestir paredes, aunque también pueden pavimentarse suelos de poco transito.
Asimismo, la versatilidad de la baldosa permite instalar este tipo de baldosas en
diversos ambientes como en viviendas, comercios, oficinas, hospitales, etc. Para

mayor informacién solicite al fabricante la ficha técnica del producto segun modelo.
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DESCRIPCION DEL CICLO DE VIDA
]

Médulos de informacion y limites del sistema analizado

El sistema estudiado incluye los siguientes modulos y procesos:

ETAPA DE PRODUCTO CONSTRUCCION
) Ad4. Transporte del producto
Al. Suministro de materias primas 7
‘ AS. Procesos de instalacion y
A2, Transporte de materias primas construccién
/
' 4 |
- A3. Fabricacién del producto. ™ - __ < K
i
3 . uso
i Preparacion de las materias primas  — !
i v 3 ! B1, Uso
i = ! | B2. Mantenimiento
| o Molturacion i i 1
| = ; i e B3. Reparacidn
3 i v i B4, Sustitucidn
! Secado por atomizacién f B5. Rehabilitacién
1 ¢ ! B6. Uso de Ia energia operacional
i ””””””””””””””””””” B7. Uso del agua operacional
! Conformado
i
|
1 ' | :
! Secado |
! : FINDE VIDA
+ :
Primera coccin C1. Deconstruccién y derribo
. C2. Transporte
| v
| - C3. Reutilizacién, recuperacién
] Esmaltado y decaracién «— Esmaltes, engobes, tintas s r;ri:!aje il L
! b
3 { C4. Eliminacién final
i

Segunda coccion

v .

f Clasificacion
|
i |
| v i D. Beneficios y cargas les p
i i
| Tratamientos mecanicos adicionales | derivados de actividades de reutilizacién,
* i recuperacion y reciclaje
i
1
i
1
i

Empacado y embalaje

_________________________________________________________________________

Figura 1. Alcance del estudio de Analisis de Ciclo de Vida.

La presente declaracion ambiental de producto hace referencia al comportamiento
ambiental de las baldosas del grupo Blll de CERAMICAS APARICI, teniendo en
cuenta todo su ciclo de vida, es decir, con un alcance de cuna a tumba. Se incluyen

las siguientes etapas:
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Etapa de producto:

Suministro de materias primas (Al),
Transporte de las materias primas (A2)
Fabricacién (A3)

Construccion:

Transporte (desde la fa puerta de la fabrica hasta la obra) (A4)
Procesos de instalacion y construccion (A5)
Uso:
Uso del producto en el edificio y gestion de los residuos (B1)
Mantenimiento y transporte (B2)
Reparacion (B3)
Substitucion (B4)
Rehabilitacion (B5)
Uso de energia operacional (B6)
Uso de agua operacional (B7)
Fin de vida:
Deconstruccion y derribo (C1)
Transporte de los residuos (C2)
Reutilizacion y reciclaje (C3)
Eliminacion final (C4)

Mddulo D: Beneficios y cargas ambientales potenciales derivados de actividades de

reutilizacién, recuperacion y reciclaje
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Descripcion del ciclo de vida

ETAPA DEL PRODUCTO

Materias primas (A1)

Los azulejos consisten en un soporte y una fina capa superficial decorativa. El
soporte supone el 94% del peso total de la baldosa y compuesto basicamente por

arcilla y material ceramico reciclado crudo.

Las materias primas para la decoracion mas habituales son cuarzo, caolin,
feldespatos alcalinos, carbonato célcico, boratos, circon, arcilla, alimina calcinada,
fritas ceramicas, pigmentos y aditivos, como suspensivantes, defloculantes o

ligantes.

Ninguno de los componentes del producto final se incluye en la Lista candidata de
sustancias muy preocupantes sometidas a autorizacion (Candidate List of

Substances of Very High Concern for authorisation).

Transporte de las materias primas (A2)

Las materias primas utilizadas tienen origenes diferentes, de acuerdo con su
naturaleza y propiedades. Las materias primas procedentes que son trasportadas
con carguero llegan al puerto de Castellon, y de ahi en camién hasta las plantas de
fabricacion. Para los transportes por mar, se ha escogido un tipo de carguero
transoceanico, cuya distancia recorrida difiere en cada caso dependiendo el origen.
Todas las materias primas se transportan a granel, es decir, que no requieren

material de embalaje.

Cabe decir que mas del 50% de las materias primas de las baldosas de azulejo
incluidas en esta Declaracion Ambiental de Producto tienen su punto de extraccion

ubicado a distancias inferiores a 20 km.

Fabricacién (A3)

En los centros productores de granulo atomizado, tras la recepcion de las materias y
su almacenamiento en graneros semicerrados y cerrados, se realiza la dosificacion
y mezcla en las proporciones adecuadas. Estas materias primas son sometidas a un
proceso de molturacion via humeda y posterior secado para obtener un granulo

atomizado.

La empresa proveedora del atomizado tiene un sistema de cogeneracién de calor y
energia eléctrica instalado en el secadero por atomizacidn. La cogeneracion genera

electricidad utilizando el calor residual producido por la combustion, a través de un

[ ]
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sistema de turbinas de vapor o motores. Todos los gases calientes se emplean en el
secadero por atomizacion y la energia eléctrica generada, parte se emplea en el
proceso de produccion reduciendo asi los requerimientos eléctricos de la red y parte

se vende a la red.

Una vez fabricado el granulo atomizado, éste es enviado a granel en un camion
bafiera de 27t desde los fabricantes de atomizado hasta la fabrica de baldosas
Llegado a fabrica, el polvo atomizado es descargado en tolvas de almacenamiento.
Mediante un sistema de alimentacion con cintas transportadoras con control de

pesada, se dirige el granulo a la etapa de conformado.

Seguidamente se realiza el conformado de la pieza por prensado unidireccional en
seco. Las piezas conformadas, se introducen en un secadero continuo para reducir
su humedad, duplicando o triplicando asi su resistencia mecanica, lo que permite su

procesado posterior.

Las piezas recién salidas del secadero se someten a una primera coccién en un
horno monoestrato de rodillos antes de ser recubiertas con una o varias capas de
engobe y esmalte. Los materiales de decoracion se fabrican en empresas
especializadas, donde, parte de las materias primas se someten a un proceso de
fritado (fusion de las materias primas y enfriamiento subito) obteniendo vidrios

insolubles.

Las fritas y el resto de materias primas para la decoracion se mezclan y se molturan
via himeda mayoritariamente, y se aplican sobre el soporte mediante técnicas de

cortina y posteriormente se decoran con inyeccion de tintas.

Tras el esmaltado y decoracion, las piezas vuelven a entrar en el horno monoestrato
de rodillos. La coccion es la etapa mas importante del proceso de produccion de las
baldosas ceramicas, ya que es el momento en el que las piezas, previamente
moldeadas, sufren una modificacion fundamental en sus propiedades, dando lugar a

un material duro, resistente al agua y a los productos quimicos.

Una vez cocidas se aplican en las piezas que asi lo requieran los tratamientos
mecanicos adicionales con el objetivo de conferirle unas caracteristicas
determinadas. Los tratamientos mas habituales son los de pulido (aumentar el brillo
de la superficie de la pieza tras someterla a un proceso de abrasion) y rectificado
(tratar mecénicamente las aristas de las piezas de forma que en la colocacién no

hay juntas visibles entre piezas).

10
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Tras haber superado los procesos de control de calidad, también denominado
clasificacion, las piezas se embalan utilizando carton, palés y polietileno. Una vez

conformado el palé, se almacena en la zona de logistica de la planta.

Para reducir las emisiones atmosféricas en los distintos focos se utilizan los
llamados filtros de mangas Yy filtros de via humeda, formados por una membrana
textil permeable a los gases pero que retiene el polvo en el caso de los primeros y
una cortina o ducha de agua reciclada que arrastra las particulas pulverulentas, en

los segundos.
CONSTRUCCION

Transporte del producto (A4)

El producto se distribuye un 34% por Espafia, un 22% en Europa y 44% al resto del

mundo.

De acuerdo con los datos de CERAMICAS APARICI, se han estimado tres

escenarios de transporte de la pieza acabada.

Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacion.

Destino Medio de transporte Distancia (km)
Espafia Camion 27 t 500

Europa Camion 27 t 2000

Resto del mundo Carguero transoceanico 10000

Para el transporte por carretera se ha considerado un camién de 27 t clasificado
EURO Ill. Para el transporte transcontinental se ha estimado un carguero
transoceanico medio. Todos los modelos utilizados estan incluidos en la base de
datos [GaBi 4.4].

Proceso de instalacién del producto v construccién (A5)

Una vez el producto es desembalado se procede a su instalacion. De acuerdo con
los datos obtenidos y con el fin de aplicar un escenario real, se ha establecido que
para la instalacion se requiere la aplicacion de mortero rapido. Los morteros cola
son adhesivos cementosos formados por una mezcla de conglomerantes
hidraulicos, cargas minerales y aditivos organicos, que solo tienen que mezclarse
con agua o adicion liquida justo antes de su uso. Estan formados por una mezcla de

cemento blanco o gris, cargas minerales de naturaleza silicea y/o caliza y aditivos

11
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organicos: retenedores de agua, polimeros redispersables en agua, modificadores

reoldgicos, fibras, etc.

Los residuos derivados del embalaje de las piezas son gestionados de manera

separada en funcion de la localizacion geogréfica del lugar de instalacion.
uso

Una vez instalado, el producto no requiere ninglin aporte energético para su
utilizacion ni necesitan mantenimiento después de su puesta en obra, excepto las
normales operaciones de limpieza. Por este motivo, de todos los modulos
anteriormente citados, tan solo se contemplan las cargas ambientales atribuibles al

mantenimiento del producto (médulo B2).

De acuerdo con CERAMICAS APARICI, la vida util de referencia del producto sera
la misma que la del edificio donde se encuentre instalado, puesto que siempre que
sea instalado correctamente, se trata de un producto durable, por lo tanto, no

substituible facilmente. Se ha considerado una vida Util de 50 afios.

Mantenimiento (B2)

La limpieza se realiza con un pafio humedo vy, si la superficie presenta suciedad o
grasa, se pueden afiadir agentes de limpieza como detergentes o lejias. En el
presente estudio se ha considerado un escenario de uso residencial, considerando

una limpieza con agua y desinfectante semestral.
FIN DE VIDA

Deconstruccion y derribo (C1)

Una vez finalizada su vida util, el producto serd retirado, ya sea en el marco de una
rehabilitacion del edificio o bien durante su demolicion. En el marco del derribo de un

edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacion del producto son despreciables.

Transporte (C2)

Los residuos del producto se transportan en camion que cumple la normativa Euro

[1l, a una distancia de 50 km hasta su destino.

Gestion de residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

De acuerdo con el Real Decreto 105/2008 y la Directiva Marco de Residuos, asi
como acuerdos de la Unién Europea, se supone que el 70% de los residuos de

construccion y demolicion se destinan a reutilizacion, recuperacion y reciclaje.

12
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Eliminacioén final (C4)

El 30 % del producto se envia a vertedero controlado.

Médulo D: Beneficios y cargas ambientales potenciales derivados de actividades de

reutilizacién, recuperacion vy reciclaje

Se ha considerado que se evitan cargas en la fabricacion (los residuos como el
cartén, film y madera), en la instalacion (residuos del embalaje como el cartén,

plastico y madera) y en el fin de vida del producto.

13
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INFORMACION AMBIENTAL DEL CICLO DE VIDA
-]

Se recuerda que las DAP de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Il no son directamente

comprables, puesto que las hipétesis, el alcance y las reglas de calculo pueden ser diferentes.

La comparacién de productos de la construccion se debe hacer sobre la misma funcion, aplicando la
misma unidad funcional y a nivel de edificio (u obra arquitectonica o de ingenieria), es decir,
incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida, asi como las
especificaciones de la seccion 6.7.2. de la norma UNE-EN ISO 14025 y con la norma europea EN
15804.

Indicadores de impacto ambiental

En las siguientes tablas se incluyen los datos ambientales asociados al ciclo de vida
de 1 m? de azulejo promedio. Los valores de los impactos correspondientes a los
formatos considerados de minimo y maximo impacto ambiental, incluidos en el alcance

de la presente declaracion, se presentan en el Anexo I.

El ACV se ha realizado con el soporte del software de ACV GABI 4.4 (PE
International). Los factores de caracterizacion utilizados son los incluidos en el método
CML-2001, tras la revision de Noviembre 2009.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

14
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Tabla 2. Parametros descriptores de los impactos amb  ientales de 1 m % de Azulejos (BIll) [Valores

promedio].
AP [kg SO, APIEEMEM  Appfosi  GWP [kgCOr  ODP [kg ol g
Equiv.] [kg She [MJ] Equiv.] R11-Equiv.] ot Sl
Equiv.] Equiv.] Equiv.]
Al 7,4E-03 1,5E-04 2,5E+01 1,5E+00 1,5E-07 5,0E-04 8,3E-04
A2 2,8E-03 8,3E-09 5,4E+00 3,9E-01 7,8E-10 6,1E-04 2,6E-04
A3 3,0E-02 8,4E-07 1,1E+02 9,6E+00 5,5E-07 3,8E-03 1,9E-03
A4 7,1E-03 1,1E-08 6,8E+00 5,1E-01 9,8E-10 8,5E-04 4,9E-04
A5 1,8E-04 2,5E-05 1,6E-02 3,7E-01 -1,6E-09 3,0E-04 7,8E-06
B2 3,5E-05 8,4E-09 5,1E-02 5,9E-03 2,1E-09 6,0E-06 1,0E-05
Cc2 5,7E-04 2,6E-09 1,5E+00 1,1E-01 2,3E-10 1,1E-04 6,3E-05
C3 0 0 0 0 0 0 0
C4 3,6E-04 6,2E-10 7,0E-01 9,7E-02 8,6E-10 5,3E-05 6,3E-05
Mog”'o 4,7E-05 1,9E-09 -9,7E-01 -1,1E-01 -1,3E-08 -2,7E-05 -3,6E-06
B1. Utilizacién
Al. Materias Primas B2. Mantenimiento
A2. Transporte B3. Reparacion C1. Deconstruccion
D. Potencial de reutilizacién,
A3.Produccion B4. Sustitucion C2. Transporte L. )
o recuperacion y reciclado de
A4. Transporte B5. Rehabilitacion C3. Procesado de Residuos
materiales
A5. Proceso de B6. Uso de energia en operaciones  C4. Eliminacién
instalacién/construccién B7. Uso de agua en operaciones
] o ODP: Potencial de agotamiento de la capa de
AP: Potencial de acidificacion del suelo de los ADP-fosiles: Potencial de agotamiento de 0zono estratosférico
recursos de agua . -
recursos abidticos para recursos fésiles EP: Potencial de eutrofizacion
ADP-elementos: Potencial de agotamiento de . . !
recursos abidticos para recursos no fésiles GWP: Potencial de Calentamiento Global POCP: Potencial de formacién de ozono
troposféricos

100% - E
80% —
60% —
40% —
20% — H 7
0% T T =
AP ADP-no fésiles ADP-Fésiles GWP ODP EP POCP
-20%

I:IAlIA2|:|A3IA4IA5EIBZEIC2I:IC3IC4IM6duIOD‘

Figura 2. Perfil ambiental promedio de las baldosas ceramicas de 1 m 2 de Azulejos (grupo BlII).
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Indicadores que describen el uso de recursos

En la siguiente tabla se incluyen los datos de los parametros que describen el uso de
recursos asociados al ciclo de vida de 1 m? de azulejo medio. Los valores de los
impactos correspondientes a los formatos considerados de minimo y maximo impacto
ambiental e incluidos en el alcance de la presente declaracion se presentan en el

Anexo Il.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 3. Resultados promedios de los parametros rel  ativos al uso de recursos y generacion de

residuos de 1 m 2 de Azulejos (grupo BllI).

Parametro evaluado unidades Al A2 A3 A4 A5 B2
Uso de energia primaria
renovable excluyendo recursos |MJ (neto)| 7,2 |7,4E-03| 17,4 |1,2E-02|2,7E-02|8,1E-02|2,9E-03| O |5,2E-02/8,0E-02
utilizados como materia prima
Uso de energia primaria
renovable como materia prima MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso total de energia primaria |,y nor0) 72 (7,4E-03| 17,4 |1,2E-02|2,7E-02/8,1E-02|2,9E-03| 0 |5,2E-02|8,0E-02
renovable
Uso de energia primaria no
renovable excluyendo recursos
energéticos no renovable MJ (neto)| 32,0 55 185,0 6,9 1,3 |7,7E-02| 16 0 |7, 7E-01 -14
utilizada como materia prima
Uso de energia primaria no
renovable como materias MJ (neto)] O 0 0 0 0 0 0 0 0 0
primas
Consumo total de energia
primaria no renovable MJ (neto)| 32,0 55 185,0 6,9 1,3 |7,7E-02| 16 0 |7,7E-01 -14
Uso de materiales secundarios kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso de combustibles
secundarios renovables MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Utilizacién de combustibles
secundarios no renovables Al g g v v g g g v v g
Consumo neto de agua m® 3,5E-01|1,0E-03|7,2E-01|1,8E-03|7,3E-03|1,1E-01 |4,6E-04 0 1,3E-02-1,2E-01

B1. Utilizacién

/A1. Materias Primas
B2. Mantenimiento

/A2. Transporte ¥ C1. Deconstruccién
L. B3. Reparacion ) L
/A3.Produccién L C2. Transporte D. Potencial de reutilizacion,
B4. Sustitucion )}
IA4. Transporte L C3. Procesado de Residuos recuperacion y reciclado de materiales
B5. Rehabilitacion L.
/A5. Proceso de C4. Eliminacion

i L, » B6. Uso de energia en operaciones
instalacién/construccién .
B7. Uso de agua en operaciones
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Indicadores que describen las categorias de residuos y flujos de

salida.

En la siguiente tabla se incluyen los datos promediados de los parametros que

describen la generacion de residuos y flujos de salida. Los valores minimos y maximo

de las baldosas que incluye esta Declaracibn Ambiental de Producto se presentan en

el Anexo Il.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista

ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 4. Parametros descriptores de la categoria de

residuos de 1 m 2 de Azulejos (BIIl) [valores

promedio].

Parametro evaluado unidades AL A2 A3 A4 A5 B2 C2 c3 ca Moo
S;fé?ggjse"mi”ados kg [82E-03 0 |15E-02] 0 |4,4E-03/6,8E-07| O 0 0 |1,1E-04
E;isé?gggse"mi”ados no kg 53 |1,4E-02 122,0 |2,1E-02|4,8E-01|9,1E-04/5,06-03] 0 98 | 53
et B IR ey kg |1,4E-03|9,8E-06/6,9E-03|1,2E-05|4,2E-08|1,4E-07|2,8E-06 0 0 |1,6E-04

)Al. Materias Primas
)A2. Transporte
IA3.Produccion
/A4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construccién

B1. Utilizacién

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccién

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacién

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales

Tabla 5. Parametros descriptores de otros flujos de

salida de 1 m? de Azulejos (BIIl) [valores

promedio].
. . Médulo

Parametro evaluado unidades Al A2 A3 A4 A5 B2 (o c3 (o3 D
Materiales de salida para
reutilizacion ke 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Materiales de salida para
reciclaje kg 0 0 0 0 2,9E-01 0 0 11,3 0 -2,2E-02
Materiales de salida para
\valorizacion energética ke g g v v L= g g v v v
Matenlales de salida para M 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
energia Exportada
IA1. Materias Primas B1. Utilizacién

IA2. Transporte
IA3.Produccion
IA4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construcciéon

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccién

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacién

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales
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CERAMICAS APARICI, S.A.

INFORMACION AMBIENTAL ADICIONAL
]

CERAMICAS APARICI
- CERAMICAS APARICI esta adherido al sistema de gestion integral de residuos,
ECOEMBES (Agencia Espafiola para la Recogida Selectiva y Recuperacion de

Residuos de Envases).

- CERAMICAS APARICI esta adherido al sistema de gestion integral de residuos
ARA (Altstoff Recycling Austria AG es el sistema de recogida y recuperacion lider

de Austria para el embalaje).

- Las baldosas ceramicas de CERAMICAS APARICI contribuyen a edificios
sostenibles certificados a través del programa LEED (Leadership in Energy &
Environmental Design) del Green Building Council. Los créditos aplicables estan
calculados siguiendo la metodologia CoverLEED/ITC desarrollada con la
colaboracion del Instituto de Tecnologia Ceramica (ITC).

Emisiones al aire, suelo y agua de sustancias peligrosas
durante la etapa de uso:

Emisiones al aire interior

Las baldosas cerdmicas, en su proceso de fabricacibn se someten a un proceso
térmico que supera los 1000 °C. A dichas temperaturas, cualquier compuesto organico
presente en las composiciones se descompone, dando como resultado un producto
final inerte y exento de compuestos organicos volatiles que puedan ser emitidos en su

fase de uso.
Liberacion al suelo y al agua

Las baldosas cerdmicas no emiten ningin compuesto al suelo ni al agua en su etapa
de uso, puesto que se trata de un producto totalmente inerte, el cual, no experimenta
transformaciones fisicas, quimicas o biologicas, no es soluble ni combustible, ni
reacciona fisica ni quimicamente ni de ninguna otra manera, no es biodegradable, no
afecta negativamente a otras materias con las cuales entra en contacto de forma que
pueda dar lugar a contaminacion del medio ambiente o perjudicar a la salud humana.
Es un producto que no lixivia por lo que no supone un riesgo para la calidad de las

aguas superficiales o subterraneas.

Puede encontrar méas informacion solicitando la ficha de seguridad.
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CERAMICAS APARICI, S.A.

INFORMACION TECNICA ADICIONAL
L

Médulo: A4—A5: Etapa del proceso de construccion

Maodulo A4: Transporte a la obra

Tabla 6. INFORMACION TECNICA. Etapa del proceso de co nstruccién. Transporte a la obra.

Parametro Resultado

: : 0,24 kg/m2 asOleo diesel (camion de 27 t)

Tipo y consumo de combustible y 0,05 kg/m%‘ fueloleo (carguero)
34% en Espafia (500 km), 22% al resto de

Distancia Europa (2000 km) y 44% al resto del
mundo (10.000 km)

Utilizacion de la capacidad (incluyendo el retorno en 85% en camiones

vacio) 100% carguero

Densidad aparente de los productos transportados 415,4 kg/m3

Factor de capacidad util (factor: =10<10 21 paralos

productos que se empaquetan comprimidos o 0,18

anidados)

Modulo A5: Instalacion en el edificio

Tabla 7. INFORMACION TECNICA. Etapa del proceso de co nstruccién. Instalacion en el edificio.

Parametro Resultado

Materiales auxiliares para la instalacion:

Material 1: Cemento cola 1,3 kg/m2 de cemento cola
Uso del agua 0,00033 m® de agua

Uso de otros recursos No aplica

Descripcion cuantitativa del tipo de energia (mix No aplica

regional) y el consumo durante el proceso de

instalacion

- . Residuos de embalajes:
Desperdicio de materiales en la obra antes de ) Cartén: 0,24 kg

tratamiento de residuos, generados por la instalaci on lastico: K
del producto (especificando tipo) Plastico: 0,07 kg
Madera: 0,4 kg

Carton incinerado:27 g
Cartén reciclado: 101 g
Carton depositado en vertedero: 112 g

Salida de materiales (especificados por tipo) como Plastico incinerado:14,1 g
resultado del tratamiento de residuos en la parcela del | Plastico reciclado: 12,5 g
edificio Plastico depositado en vertedero: 46,5 g

Madera incinerada: 166 g

Madera reciclada: 258 g

Madera depositada en vertedero: 145 g
Emisiones directas al aire ambiente, al sueloyala gua | No aplica

[ ]
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Médulo: B1-B7: Etapa de uso
Etapa de uso relativa a la estructura del edificio
Tabla 8. INFORMACION TECNICA. Etapa de uso relativa a | edificio.

Parametro Resultado

B2 MANTENIMIENTO

Proceso de mantenimiento Lavado 2 veces al afio (uso residencial)
Ciclo de mantenimiento No aplica

Materiales auxiliares para el mantenimiento (por

ejemplo productos de limpieza) (especificando cada Detergente: 0,0019 kg/vida

material)

Desperdicio de material durante el mantenimiento
(especificando el tipo)

Consumo neto de agua corriente 0,01 m°vida

Entrada de energia durante el mantenimiento (por
ejemplo limpieza por aspiracion), tipo de vector

No aplica

energético (por ejemplo electricidad) y cantidad, s  ies No aplica
aplicable y pertinente
B3 REPARACION
Proceso de reparacion No aplica
Proceso de inspeccion No aplica
Ciclo de reparacion No aplica
Materiales auxiliares (por ejemplo lubricante, .

o . No aplica
especificando cada material)
Desperdicio de material durante la reparacion .

No aplica

(especificando cada material)
Consumo neto de agua corriente No aplica

Entrada de energia durante la reparacién (por ejempl 0
para el uso de gruas), tipo de vector energético (p  or | No aplica
ejemplo electricidad) y cantidad

B4 SUSTITUCION
Ciclo de sustitucion No aplica

Entrada de energia durante la sustitucion (por ejemp lo
para el uso de gruas), tipo de vector energético (p  or

ejemplo electricidad) y cantidad, si es aplicable y No aplica
pertinente
Cambio de piezas desgastadas en el ciclo de vida de |
producto (por ejemplo hojas de acero galvanizado de No aplica
zinc), especificando cada material
B5 REHABILITACION
Proceso de rehabilitacion No aplica
Ciclo de rehabilitacion No aplica
Entrada de energia durante la rehabilitacién (por
ejemplo para el uso de gruas), tipo de vector No aolica
energético (por ejemplo electricidad) y cantidad, s i es P
aplicable y pertinente
Material de entrada para la rehabilitacion (por eje mplo
para ladrillos), incluyendo los materiales auxiliar es .

) : o No aplica
para el proceso (por ejemplo lubricante, especifica ndo
cada material)
Desperdicio de material durante la rehabilitacion No aplica
(especificando cada material)
Otros supuestos de desarrollo de escenarios (por No aplica

ejemplo periodo de tiempo y frecuencia de uso,
ndamero de ocupantes)
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Vida util de referencia

Tabla 9. INFORMACION TECNICA. Vida util de referencia

Parametro Resultado

Vida atil de referencia

50 afios como minimo

declaradas del
acabados,

Propiedades
producto (en puerta),
etc.

Como minimo, declarar los valores de las caracteristicas
pertinentes segun la norma UNE-EN 14411, Anexo K

Informacion incluida en la ficha técnica del fabricante, seguin
modelo

Parametros de disefio de la

aplicacién (instrucciones del
fabricante), incluyendo las
referencias de las practicas
adecuadas

La empresa dispone de una Guia para la Colocacion y Limpieza
de las baldosas ceramicas

Estimacién de la calidad de trabajo,
cuando se instala de acuerdo con
las instrucciones del fabricante

La empresa dispone de una Guia para la Colocacion y Limpieza
de las baldosas ceramicas

Ambiente exterior (para
aplicaciones en exteriores), por
ejemplo la intemperie, los

contaminantes, la radiacion uV y la
exposicion al viento, la orientacion
del edificio, el sombreado, la

Resultados de los valores de las caracteristicas pertinentes
segun la norma UNE-EN 14411, Anexo K

Informacion incluida en la ficha técnica del fabricante, segin
modelo

humedad, la exposicién a quimicos

temperatura

Ambiente interior (para Resultados de los valores de las caracteristicas pertinentes
aplicaciones de interior), por segun la norma UNE-EN 14411, Anexo K

ejemplo la  temperatura, la

Informacion incluida en la ficha técnica del fabricante, seguin
modelo

Condiciones de uso, por ejemplo la
frecuencia de uso, la exposicion
mecanica

Informacion incluida en la ficha técnica del fabricante, segun
modelo

Mantenimiento, por ejemplo la
frecuencia requerida, el tipo y la
calidad y la sustitucion de los
componentes reemplazables

La empresa dispone de una Guia para la Colocacion y Limpieza
de las baldosas ceramicas

B6 Uso de energia y B7 uso de agua

Tabla 10. INFORMACION TECNICA. Uso de energiay uso de agua.

Parametro Resultado

Materiales auxiliares, especificados por material No aplica
Consumo neto de agua corriente No aplica
Tipo de vector energético, por ejemplo electricidad , gas natural, | No aplica
calefaccion urbana

Potencia de salida de los equipo No aplica
Prestaciones caracteristicas (por ejemplo la eficien  cia energética, las | No aplica
emisiones, la variacion del rendimiento con la util izacion de la

capacidad)

Otros supuestos de desarrollo de escenarios (por ej emplo, periodo | No aplica
de tiempo y frecuencia de uso, nimero de ocupantes)
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Modulo C1-C4: Etapa de fin de vida

Tabla 11. INFORMACION TECNICA. Fin de Vida.

Parametro Resultado

20 kg/m2 recogidos conjuntamente

Proceso de recogida, especificado por tipo con otros residuos de construccion y
demolicion
2 R
Sistema de recuperacién, especificado por tipo 14 kg/m* para reciclado
Eliminacion , especifica por tipo 6 kg/m2 a vertedero controlado

Los residuos del producto se
transportan en camién de gran
tonelaje  (24t) que cumple la
normativa Euro Ill. Se considera una
Supuestos para el desarrollo de escenarios (por ejem  plo distancia de 50 km, tanto al punto de
transporte) eliminacion final como a la planta de
reciclaje. Se incluye ademas el viaje
de vuelta del camiéon (100% de
retornos vacios).
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CERAMICAS APARICI, S.A.

ANEXO |. Resultados para el formato

con menor impacto
-]

Indicadores de impacto ambiental

En la siguiente tabla se incluyen los valores de los indicadores que describen el
impacto ambiental del formato comercial que presenta el menor impacto ambiental de

las baldosas del grupo BllI, 20x20 cm.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 12. Parametros descriptores de los impactos am  bientales de 1 m % de Azulejos (grupo BllI) del

formato 20x20 cm [Valores del formato de menor impa  cto ambiental].

AP [kg SO,- ADPP-Element — ,pp tosii  GWP [kgCO»  ODP [kg EP [kg POCR |l
Equiv.] L) Sl MJ] Equiv.] R11-Equiv] @ nosphate-  Ethene-
quiv. Equiv.] quiv. quiv. Equiv.] Equiv.]
Al 6,5E-03 1,4E-04 2,2E+01 1,3E+00 1,3E-07 4,6E-04 7,2E-04
A2 2,1E-03 6,4E-09 4,2E+00 3,0E-01 6,0E-10 4,7E-04 2,0E-04
A3 2,6E-02 6,9E-07 9,0E+01 7,8E+00 5,0E-07 3,2E-03 1,7E-03
A4 5,3E-03 8,4E-09 5,0E+00 3,8E-01 7,2E-10 6,3E-04 3,6E-04
A5 1,8E-04 2,5E-05 1,6E-02 3,7E-01 -1,6E-09 3,0E-04 7,8E-06
B2 3,5E-05 8,4E-09 5,1E-02 5,9E-03 2,1E-09 6,0E-06 1,0E-05
Cc2 4,3E-04 2,0E-09 1,2E+00 8,4E-02 1,7E-10 8,7E-05 4,7E-05
C3 0 0 0 0 0 0 0
C4 2,7E-04 4,7E-10 5,3E-01 7,3E-02 6,5E-10 4,0E-05 4,8E-05
Modulo | 3.4e-05 5,9E-10 -8,1E-01 -8,9E-02 -1,0E-08 -2,3E-05 -4,1E-06
Al. Materias Primas B1. Utilizacién
A2. Transporte B2. Mantenimiento C1. Deconstruccion
D. Potencial de reutilizacién,
A3.Produccion B3. Reparacién C2. Transporte L )
. recuperacion y reciclado de
A4. Transporte B4. Sustitucion C3. Procesado de Residuos
materiales
AS5. Proceso de B5. Rehabilitacion C4. Eliminacion
instalacién/construccién B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

ODP: Potencial de agotamiento de la capa de

AP: Potencial de acidificacion del suelo de los - . . éri
ADP-fésiles: Potencial de agotamiento de ozono estratosférico
recursos de agua

recursos abidticos para recursos fésiles EP: Potencial de eutrofizacion

ADP-elementos: Potencial de agotamiento de . .
recursos abiéticos para recursos no fésiles GWP: Potencial de Calentamiento Global POCP: Potencial de formacién de ozono
troposféricos
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Indicadores que describen el uso de recursos

En la siguiente tabla se incluyen los datos de los parametros que describen el uso de
recursos asociados al ciclo de vida de 1 m? del formato 20x20 cm de azulejo que
presenta el menor impacto ambiental de los incluidos en el alcance de la presente

declaracion.

Los modulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 13. Resultados de los parametros relativos al uso de recursos y generacion de residuos de 1
m? de Azulejos (grupo BIlIl) del formato 20x20 cm [Valo  res del formato de menor impacto

ambiental].

Parédmetro evaluado unidades
Uso de energia primaria
renovable excluyendo recursos |MJ (neto)| 6,9 |5,7E-03| 16,1 |(8,6E-03|2,7E-02|8,1E-02(2,2E-03| 0 |[3,9E-02|1,7E-02
utilizados como materia prima
Uso de energia primaria
renovable como materia prima MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso total de energia primaria |,y o1 69 [57E-03| 16,1 |8,6E-03|2,7E-02/8,1E-02(2,2E-03| 0 |3,9E-02|1,7E-02
renovable
Uso de energia primaria no
renovable excluyendo recursos
energéticos no renovable MJ (neto)| 28,3 4,2 148,0 51 1,3 0,1 1,2 0 59E-01| -1,1
utilizada como materia prima
Uso de energia primaria no
renovable como materias MJ (neto)] O 0 0 0 0 0 0 0 0 0
primas
Consumo total de energia
primaria no renovable MJ (neto)| 28,3 4,2 148,0 51 1,3 0,1 1,2 0 59E-01| -1,1
Uso de materiales secundarios kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso de combustibles
secundarios renovables MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Utilizacién de combustibles
secundarios no renovables I L= Y g g Y Y Y g g Y
Consumo neto de agua m®  |3,3E-02|8,0E-056,2E-02|1,3E-04|7,3E-04|1,1E-02|3,5E-05 0 9,7E-04-9,8E-03
)A1l. Materias Primas B1. Utilizacion
)A2. Transporte B2. Mantenimiento C1. Deconstruccion
/A3.Produccion B3. Reparacion C2. Transporte D. Potencial de reutilizacion,
IA4. Transporte B4. Sustitucion C3. Procesado de Residuos recuperacion y reciclado de materiales
IA5. Proceso de B5. Rehabilitacion C4. Eliminacion
instalacién/construccién B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones
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CERAMICAS APARICI, S.A.

Indicadores que describen las categorias de residuos y flujos de

salida.

En la siguiente tabla se incluyen los datos promediados de los parametros que

describen la generacién de residuos y flujos de salida de de 1 m? del formato de

azulejo considerados de minimo impacto ambiental e incluidos en el alcance de la

presente declaracion.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista

ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 14. Parametros descriptores de la categoria de

formato 20x20 cm [Valores del formato de menor impa

residuos de 1 m % de Azulejos (grupo Blll) del

cto ambiental].

Parametro evaluado unidades AL A2 A3 A4 A5 B2 C2 c3 ca Modulo
S;fé?ggjse"mi”ados kg |7,2E-03 0 |92E-03| 0 |4,4E-03/6,8E-07| O 0 0 |1,1E-04
E;?;r‘g;’j;”m‘”ad“ no kg | 42 |1,1E-02 68,9 |15E-024,8E-019,1E-04(3,8E-03 O | 7.4 | 42
23?(‘)‘;”;;55;‘““““03 kg |1,1E-03|7,6E-06/6,3E-03|9,0E-06|4,2E-08|1,4E-07|2,1E-06 0 0 |1,3E-04

/A1. Materias Primas
)A2. Transporte
IA3.Produccion
)A4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construccién

B1. Utilizacién

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccion

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacion

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales

Tabla 15. Parametros descriptores de otros flujos de
formato 20x20 cm [Valores del formato de menor impa

salida de 1 m ? de Azulejos (grupo Blll) del

cto ambiental].

Parametro evaluado unidades Al A2 A3 A4 A5 B2 C2 C3 cC4 Mog“'o
Matgnale's’ de salida para kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0
reutilizacion
Materiales de salida para kg 0 0 0 0 |29E01] O 0 85 | 0 |-22E-02
reciclaje
Materiales de salida para
\valorizacion energética kg Y Y g g RSO © Y g g g
Materiales de salida para
energia Exportada MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

B1. Utilizacién

IA1. Materias Primas
IA2. Transporte
IA3.Produccion
IA4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construccién

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccion

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacién

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales

o
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CERAMICAS APARICI, S.A.

ANEXO Il. Resultados para el formato

de maximo impacto
-]

Indicadores de impacto ambiental

En la siguiente tabla se incluyen los valores de los indicadores que describen el
impacto ambiental del formato comercial que presenta el mayor impacto ambiental de

las baldosas del grupo Blll, 31,3x71,92 cm.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 16. Parametros descriptores de los impactos am  bientales de 1 m % de Azulejos (grupo BllI) del

formato 31,3x71,72 cm [Valores del formato de mayor  impacto ambiental].

APE[ggi \?]O - ADI[Dk-gl;Elgtr)rjem AD[?/IT](])S” GWEq[Eigv ?O o R?l?gq[ﬁﬁ, ] PhEEp_[rlgte- P;Egng(-g
’ Equiv.] ’ : Equiv.] Equiv.]
Al 8,8E-03 1,7E-04 2,8E+01 1,7E+00 1,8E-07 5,7E-04 9,7E-04
A2 3,6E-03 1,1E-08 6,9E+00 5,0E-01 1,0E-09 7,9E-04 3,3E-04
A3 3,6E-02 1,1E-06 1,4E+02 1,2E+01 6,7E-07 4,5E-03 2,3E-03
Ad 9,3E-03 1,5E-08 8,9E+00 6,7E-01 1,3E-09 1,1E-03 6,4E-04
A5 1,8E-04 2,5E-05 1,6E-02 3,7E-01 -1,6E-09 3,0E-04 7,8E-06
B2 3,5E-05 8,4E-09 5,1E-02 5,9E-03 2,1E-09 6,0E-06 1,0E-05
Cc2 7,3E-04 3,4E-09 2,0E+00 1,4E-01 2,9E-10 1,5E-04 8,1E-05
C3 0 0 0 0 0 0 0
C4 4,7E-04 8,0E-10 9,1E-01 1,3E-01 1,1E-09 6,9E-05 8,2E-05
Mégulo 6,4E-05 3,4E-09 -1,2E+00 -1,4E-01 -1,6E-08 -3,3E-05 -3,1E-06

. . B1. Utilizacién
Al. Materias Primas L.
B2. Mantenimiento o,
A2. Transporte C1. Deconstruccién

. B3. Reparacién D. Potencial de reutilizacion,
A3.Produccién L C2. Transporte )
B4. Sustitucion i recuperacion y reciclado de
A4. Transporte L C3. Procesado de Residuos .
B5. Rehabilitacion . materiales
A5. Proceso de C4. Eliminacion

i . - B6. Uso de energia en operaciones
instalacién/construccién .
B7. Uso de agua en operaciones

ODP: Potencial de agotamiento de la capa de

AP: Potencial de acidificacién del suelo de los - . . éri
ADP-fésiles: Potencial de agotamiento de ozono estratosférico
recursos de agua

recursos abidticos para recursos fésiles EP: Potencial de eutrofizacion

ADP-elementos: Potencial de agotamiento de GWP: Potencial de Calentamiento Global
recursos abidticos para recursos no fésiles : POCP: Potencial de formacién de ozono
troposféricos
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Indicadores que describen el uso de recursos

En la siguiente tabla se incluyen los datos de los parametros que describen el uso de
recursos asociados al ciclo de vida de 1 m? del formato de azulejo considerados de

maximo impacto ambiental e incluidos en el alcance de la presente declaracion.

Los modulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista
ambiental, segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 17. Resultados de los parametros relativos al uso de recursos y generacioén de residuos de 1
m? de Azulejos (grupo Blll) del formato 31,3x71,72 cm [Valores del formato de mayor
impacto ambiental].

Moédulo
D

Parametro evaluado unidades C3 C4

Uso de energia primaria
renovable excluyendo recursos |MJ (neto)| 7,6 |9,5E-03| 20,8 |[1,5E-02|2,7E-02|8,1E-02(3,7E-03| O |6,8E-02|1,4E-01
utilizados como materia prima
Uso de energia primaria
renovable como materia prima MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso total de energia primaria |y, 1 no10) 7.6 |0,56-03| 20,8 |1,5E-02|2,7E-02/8,1E-02|3,7E-03| 0 |6,8E-02|1,4E-01
renovable
Uso de energia primaria no
renovable excluyendo recursos
energéticos no renovable MJ (neto)| 37,4 7,0 240,0 9,1 1,3 |7,7E-02) 2,0 0 1,0 -1,6
utilizada como materia prima
Uso de energia primaria no
renovable como materias MJ (neto)] O 0 0 0 0 0 0 0 0 0
primas
Consumo total de energia
primaria no renovable MJ (neto)| 37,4 7,0 240,0 9,1 1,3 |7,7E-02) 2,0 0 1,0 -1,6
Uso de materiales secundarios kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Uso de combustibles
secundarios renovables MJ (neto) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Utilizacién de combustibles
secundarios no renovables Al g g v v g g g v v g
Consumo neto de agua m®  |4,0E-02|1,3E-04|8,6E-02|2,4E-04|7,3E-04|1,1E-02|5,9E-05| 0 1,7E-03}-1,6E-02
. . B1. Utilizacién
Al. Materias Primas
B2. Mantenimiento
)A2. Transporte C1. Deconstruccion
B3. Reparacion
/A3.Produccién L C2. Transporte D. Potencial de reutilizacion,
B4. Sustitucion
/A4. Transporte C3. Procesado de Residuos recuperacion y reciclado de materiales
B5. Rehabilitacion L.
IA5. Proceso de C4. Eliminacién
B6. Uso de energia en operaciones
instalacién/construccién
B7. Uso de agua en operaciones
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Indicadores que describen las categorias de residuos y flujos de

salida.

En la siguiente tabla se incluyen los datos promediados de los parametros que
describen la generacion de residuos y flujos de salida de de 1 m? del formato de

azulejo considerados de méaximo impacto ambiental e incluidos en el alcance de la

presente declaracion.

Los moédulos no mostrados en la tabla, no son relevantes desde el punto de vista

ambiental., segun las RCP de recubrimientos ceramicos de los dos programas de DAP
espafioles, DAPc y GlobalEPD.

Tabla 18. Parametros descriptores de la categoria de

formato 31,3x71,72 cm [Valores del formato de mayor

residuos de 1 m % de Azulejos (grupo BIll) del

impacto ambiental].

Parametro evaluado unidades AL A2 A3 A4 A5 B2 C2 c3 cs Moo
E;isgi?ggjse"mi”ados kg |95E-03 0 |25E-02] 0 |4,4E-03/6,8E-07| O 0 0 |1,1E-04
E;isé?gggse"mi”ados no kg 67 |1,8E-02 2090 |2,7E-02|4,8E-01|9,1E-04/6,5E-03) 0 | 126 | 67
et B IR ey kg |1,7E-03|1,3E-05/8,5E-03|1,6E-05 4,2E-08|1,4E-07|3,7E-06 0 0 |2,0E-04

)Al. Materias Primas
)A2. Transporte
IA3.Produccion
/A4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construccién

B1. Utilizacién

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccién

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacién

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales

Tabla 19. Parametros descriptores de otros flujos de

formato 31,3x71,72 cm [Valores del formato de mayor

salida de 1 m ? de Azulejos (grupo Blll) del

impacto ambiental].

Parametro evaluado unidades A1 A2 A3 A4 A5 B2 C2 C3 Ca Mog“'o
Materiales de salida para
reutilizacion kg g g e e g g g e e
Materiales de salida para
reciclaje kg 0 0 0 0 |[29E-01] O 0 14,6 0 [-2,2E-02
Materiales de salida para
\valorizacion energética Kg g g v v L= g v v v
Matenlales de salida para MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
energia Exportada

B1. Utilizacién

IA1. Materias Primas
IA2. Transporte
IA3.Produccion
IA4. Transporte
IA5. Proceso de

instalacién/construccién

B2. Mantenimiento
B3. Reparacion

B4. Sustitucion

B5. Rehabilitacion

B6. Uso de energia en operaciones

B7. Uso de agua en operaciones

C1. Deconstruccion

C2. Transporte

C3. Procesado de Residuos

C4. Eliminacién

D. Potencial de reutilizacién,

recuperacion y reciclado de materiales

o
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